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[bookmark: _bookmark0][bookmark: 1.前言][bookmark: _Toc23605][bookmark: _Toc12841]1、变动内容
[bookmark: _Toc11520]1.1 变动由来
南京大吉铁塔制造有限公司位于南京市浦口区桥林镇工业集中区，主要产品有角钢铁塔 22 万 t/a、钢管塔 3 万 t/a。
公司成立于 1997 年，并于 2009 年搬迁至南京市浦口区桥林镇工业集中区，搬迁时编制了《南京大吉铁塔制造有限公司异地搬迁技术改造项目环境影响报告书》，并于 2007 年 7 月 30 日取得南京市浦口区环保局审批意见（浦环发[2007]34 号），该项目于 2010 年 10 月 20 日通过工业废水、废气及噪声环保措施“三同时”验收，于 2018 年 5 月 31 日公司生活污水环保措施通过“三同时”验收，自此南京大吉铁塔制造有限公司异地搬迁技术改造项目整体通过“三同时”验收。企业于 2018 年 4 月进行环境影响登记表备案登记建造企业的职工活动中心，备案号：201832011100000215，总建筑面积约 28000 平方米，主要用于企业员工宿舍和研发专家公寓。由于企业对实际生产过程中部分工段工艺进行了优化，故企业于2018年8月编制了《南京大吉铁塔制造有限公司环境影响后评价报告书》，重新核定工艺优化的三废产排量，分析其对环境的影响。2022年1月企业针对厂区固废变动情况，编制了《南京大吉铁塔制造有限公司异地搬迁技术改造项目验收后变动环境影响分析报告》。2023年5月企业拟对焊接、切割等工序设置集中式滤芯除尘装置，焊接烟尘及切割烟尘由集气罩收集后通过除尘设备过滤处理后无组织排放，故企业于2023年5月19日进行了环境影响登记表备案登记了焊接烟尘处理措施升级改造项目，备案号：202332011100000045。
企业于2019年11月14日申请排污许可证（主码：91320111135665413N001Q），并分别于2020年3月、2020年11月、2021年11月、2022年3月进行许可证变更。

项目环保手续履行情况见表1.1-1。
	表1.1-1  现有项目环保手续情况一览表
	环评类别
	时间
	项目名称
	环评批复
情况
	验收情况

	报告书
	2007年7月
	 《南京大吉铁塔制造有限公司异地搬迁技术改造项目环境影响报告书》
	浦环发[2007]34 号
	 2010 年 10 月 20 日、 2018 年 5 月 31 日竣工环境保护自主验收

	环境影响登记表
	2018 年 4 月
	环境影响登记表备案登记建造企业的职工活动中心
	--
	--

	后评价
	2018年8月
	《南京大吉铁塔制造有限公司环境影响后评价报告书》
	--
	--

	验收后变动
	2022年1月
	《南京大吉铁塔制造有限公司异地搬迁技术改造项目验收后变动环境影响分析报告》
	--
	--

	环境影响登记表
	2023年5月19日
	环境影响登记表备案登记了焊接烟尘处理措施升级改造项目
	--
	--

	排污许可证
	2019年11月14日
	排污许可证首次申请（主码：91320111135665413N001Q）
	--
	--

	
	2020年3月6日
	排污许可证变更
	--
	--

	
	2020年3月27日
	排污许可证变更
	--
	--

	
	2020年11月2日
	排污许可证变更
	--
	--

	
	2021年11月17日
	排污许可证变更
	--
	--

	
	2022年3月17日
	排污许可证变更
	--
	--








[bookmark: _Toc8953]1.2 变动内容
1、企业拟对总排口的废水性质进行辨明，并根据《江苏省污染源自动监控管理办法》（试行）对废水总排口的在线监测因子进行重新梳理，原企业废水总排口（即生活污水排口）在线监测因子CODcr、氨氮、pH、总锌、流量，现在线监测因子变更为CODcr、pH、流量，其中氨氮、总锌的监测方式由自动监测调整为手工监测，由于企业水的监管方式由重点变更为非重点，故企业手工监测因子的监测频次均变更为“年/次”。
2、焊接烟尘处理措施升级改造：原有项目焊接烟尘通过采用机械通风和移动式焊接烟尘净化装置相结合的方式处理，使用过程需要移动设备，操作繁琐且吸收效果差。现为提高焊接烟尘的收集处理效率及覆盖面，企业拟对焊接、切割等工序设置集中式除尘装置，焊接烟尘及切割烟尘由集气罩收集后通过除尘设备过滤处理后无组织排放。
调整后的变动内容具体见表1.2-1。
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表1.2-1 本项目建设变更内容汇总表
	序号
	变动属性
	变动前建设情况
	变动后建设情况
	变动原因
	是否纳入环评管理

	
	
	环评、验收
	后评价、验收后变动
	
	
	

	1
	性质
	易地搬迁技术改造项目
	易地搬迁技术改造项目
	易地搬迁技术改造项目
	未发生变化
	不涉及

	2
	规模
	角钢铁塔 30万 t/a、钢管塔 10 万 t/a、钢结构产品10万t/a、氯化铁盐1500t/a、硫酸铁盐5000t/a
	角钢铁塔 22 万 t/a、钢管塔 3 万 t/a
	角钢铁塔 22 万 t/a、钢管塔 3 万 t/a
	未发生变化
	不涉及

	3
	建设
地点
	南京市浦口区桥林工业园
	南京市浦口区桥林工业园
	南京市浦口区桥林工业园
	未发生变化
	不涉及

	4
	生产
工艺
	本次变动不涉及生产工艺的调整
	未发生变化
	不涉及

	5
	环境保护措施
	废水：盐酸废液：收集回用于生产系统，不外排；助镀废液：收集回用于生产系统，不外排；水洗废水：处理后回用；酸雾洗涤塔尾水：中和处理后排入石碛河；镀锌车间清洗水：进入厂区生活污水处理设施处理达标后外排至石碛河；初期雨水：进入厂区生活污水处理设施处理达标后外排至石碛河；生活污水：进入厂区污水处理设施处理达标后外排至石碛河，远期排入桥林镇污水处理厂处理。
	废水：盐酸废液：委托有资质危废处理单位处理；助镀废液：连续处理法处理，经沉淀器加氨沉淀氢氧化铁后，将澄清液返回助镀槽中，助镀污泥做危废处理，无废液排放；水洗废水、酸雾洗涤塔尾水、镀锌车间清洗水、初期雨水：排入厂区自建工业污水处理站处理后回用；生活污水：厂区自建生活污水站处理后接管市政污水管网，排入浦口经济开发区污水处理厂深度处理，尾水排入高旺河。
	废水：盐酸废液：委托有资质危废处理单位处理；助镀废液：连续处理法处理，经沉淀器加氨沉淀氢氧化铁后，将澄清液返回助镀槽中，助镀污泥做危废处理，无废液排放；水洗废水、酸雾洗涤塔尾水、镀锌车间清洗水、初期雨水：排入厂区自建工业污水处理站处理后回用；生活污水：厂区自建生活污水站处理后接管市政污水管网，排入浦口经济开发区污水处理厂深度处理，尾水排入高旺河。
	未发生变化

注：企业生产废水不外排。企业污水总排口排放的污水仅为经自建生活污水处理站处理后的生活污水。
	不涉及

	
	
	废气：盐酸雾：中和洗涤塔处理后通过20m排气筒排放；锌灰：多级布袋除尘器处理后通过20m排气筒排放；打磨粉尘：除尘器处理后通过15m排气筒排放；焊接烟尘：烟尘净化系统处理后通过15m排气筒排放；锅炉燃烧废气：烟囱达标排放；融锌炉燃烧废气：融锌炉为电加热，无燃烧废气。
	废气：盐酸雾：中和洗涤塔处理后通过21m排气筒排放，每条生产线设6根排气筒，共24根；锌灰：多级布袋除尘器处理后通过15m排气筒排放，每条生产线设置1根，共4根；打磨粉尘：机械通风无组织排放；焊接烟尘：机械通风无组织排放；锅炉燃烧废气：厂区无需锅炉供热，蒸汽发生器利用熔锌锅余热供热；融锌炉燃烧废气：天然气燃烧废气收集后通过30m排气筒排放。
	废气：盐酸雾：中和洗涤塔处理后通过21m排气筒排放，每条生产线设6根排气筒，共24根；锌灰：多级布袋除尘器处理后通过15m排气筒排放，每条生产线设置1根，共4根；打磨粉尘：机械通风无组织排放；焊接烟尘：经集气罩收集后通过除尘设备过滤处理后无组织排放；锅炉燃烧废气：厂区无需锅炉供热，蒸汽发生器利用熔锌锅余热供热；融锌炉燃烧废气：天然气燃烧废气收集后通过30m排气筒排放。
	焊接烟尘由机械通风无组织排放变更为经集气罩收集后通过除尘设备过滤处理后无组织排放。
	不涉及

	
	
	噪声：厂房隔声、消声、减振、绿化
	噪声：厂房隔声、消声、减振、绿化
	噪声：厂房隔声、消声、减振、绿化
	未发生变化
	不涉及

	
	
	固废：一般工业固废：金属边角料和报废半成品、锌渣、焊渣回收外卖，金属粉尘、焊接烟尘卫生填埋，食堂泔水有资质单位处理，生活污水处理站污泥环卫清运，危险危废：废乳化液有资质单位处理，锌灰回收外卖，助镀污泥卫生填埋；生活垃圾环卫清运。
	固废：危险废物包括废盐酸液、废盐酸液底渣、污泥（助镀液沉淀）、废劳保用品、废润滑油、废油桶、锌灰、废铅蓄电池、滤袋、废漆桶（瓶）、含油废物、含酸吊带、试验废液，一般固废包括污泥（碳钢酸洗除锈废水处理）、焊接烟尘、隔油池废油、餐厨垃圾、金属边角料和报废半成品、锌渣、焊渣、金属粉尘、生活污水站污泥，及生活垃圾。危险废物均委托有资质单位处理；一般固废中，污泥（碳钢酸洗除锈废水处理）、焊
接烟尘、金属边角料和报废半成品、锌渣、焊渣、金属粉尘外卖给资源回收单位，隔油池废油、
餐厨垃圾委托餐厨垃圾处理企业处理，生活污水站污泥交由环卫清运处理；生活垃圾交由环卫收运处理
	固废：危险废物包括废盐酸液、废盐酸液底渣、污泥（助镀液沉淀）、废劳保用品、废润滑油、废油桶、锌灰、废铅蓄电池、滤袋、废漆桶（瓶）、含油废物、含酸吊带、试验废液，一般固废包括污泥（碳钢酸洗除锈废水处理）、焊接烟尘、隔油池废油、餐厨垃圾、金属边角料和报废半成品、锌渣、焊渣、金属粉尘、生活污水站污泥，及生活垃圾。危险废物均委托有资质单位处理；一般固废中，污泥（碳钢酸洗除锈废水处理）、焊
接烟尘、金属边角料和报废半成品、锌渣、焊渣、金属粉尘外卖给资源回收单位，隔油池废油、
餐厨垃圾委托餐厨垃圾处理企业处理，生活污水站污泥交由环卫清运处理；生活垃圾交由环卫收运处理
	未发生变化
	不涉及
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[bookmark: _Toc8773]1.3 变动目的
上述变动内容不涉及到性质、规模、地点、生产工艺等相关内容，不属于新、改、扩建项目，不纳入环评管理，根据《江苏省生态环境厅关于加强涉变动项目环评与排污许可管理衔接的通知》（苏环办[2021]122号）中相关界定依据，本次变动为验收后变动。
根据《江苏省生态环境厅关于加强涉变动项目环评与排污许可管理衔接的通知》（苏环办[2021]122号）的要求不纳入环评管理的内容应当编制验收后变动影响分析报告，作为后续管理的依据。





































2、 [bookmark: _Toc681]评价标准
相较《后评价》，变动前后，项目废气、废水、噪声、固废的排放标准未发生变动。具体如下：

[bookmark: _Toc212][bookmark: _Toc70168117][bookmark: _Toc50945601][bookmark: _Toc46752690]2.1 废气污染物排放标准
热镀锌排放颗粒物和酸雾洗涤塔排放氯化氢执行《大气污染物综合排放标准》（DB32/4041-2021）表1中标准，熔锌炉燃烧废气排放执行《工业炉窑大气污染物排放标准》（DB32/3728-2020)表1中标准；具体标准值见表2.1-1。
表2.1-1  大气污染物排放标准
	污染物
	最高允许排放浓度(mg/m3)
	最高允许排放速率(kg/h)
	无组织排放监控浓度限值
	标准来源

	
	
	
	监控点
	浓度mg/m3
	

	颗粒物
	20
	1
	周界外浓度最高点
	0.5
	《大气污染物综合排放标准》（DB32/4041-2021）表1中标准

	氯化氢
	10
	0.18
	
	0.05
	

	污染物
	排放限值(mg/m3)
	污染物排放监控位置
	标准来源

	氮氧化物
	180
	车间或生产设施排气筒
	《工业炉窑大气污染物排放标准》（DB32/3728-2020)表1中标准

	二氧化硫
	80
	
	

	颗粒物
	20
	
	

	烟气黑度
	1
	
	


[bookmark: _Toc14784]2.2 废水污染物排放标准
项目无生产废水排放，工业废水排入厂区工业污水处理站处理后回用，回用水执行《城市污水再生利用 工业用水水质》（GB/T19923-2005）表1中工艺与产品用水标准，生活污水和食堂废水预处理后接管标准执行《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中的三级排放标准，氨氮、总磷参照执行《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）中B等级标准，污水处理厂尾水执行《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）表1 中一级A标准。具体见下表。


表2.2-1 企业回用水水质标准 单位：mg/L（pH为无量纲）
	污染物
	单位
	标准限值
	执行标准

	pH
	无量纲
	6.5~8.5
	《城市污水再生利用 工业用水水质》（GB/T19923-2005）

	COD
	mg/L
	60
	

	SS
	mg/L
	--
	

	NH3-N
	mg/L
	10
	

	TP
	mg/L
	1
	

	铁
	mg/L
	0.3
	

	锰
	mg/L
	0.1
	

	氯离子
	mg/L
	250
	

	石油类
	mg/L
	1
	

	总硬度
	mg/L
	450
	

	粪大肠菌群
	个/L
	2000
	


表2.2-2 企业污水接管排放标准 单位：mg/L（pH为无量纲）
	类别
	指标
	标准限值
	标准来源

	接管指标
	pH
	6~9
	《污水综合排放标准》（GB8978-1996）

	
	COD
	500
	

	
	BOD5
	300
	

	
	SS
	400
	

	
	动植物油
	100
	

	
	NH3-N
	45
	《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）

	
	TP
	8
	


表2.2-3 浦口经济开发区污水处理厂排放标准  单位：mg/L（pH为无量纲）
	污染物
	单位
	标准限值
	执行标准

	pH
	无量纲
	6~9
	《城镇污水处理厂污染物排放标
准》（GB18918-2002）
中的一级 A 标准

	COD
	mg/L
	50
	

	SS
	mg/L
	10
	

	NH3-N
	mg/L
	5（8）*
	

	TP
	mg/L
	0.5
	

	动植物油
	mg/L
	1
	


注：水温低于12°C时采用括号内的值
[bookmark: _Toc96]2.3 噪声评价标准
营运期厂界噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的3类标准，具体标准限值见表 2.3-1。
表2.3-1  工业企业厂界环境噪声排放标准值单位：dB （A ）
	类别
	标准值dB(A)
	标准来源

	
	昼间
	昼间
	

	厂界噪声
	65
	55
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类


[bookmark: _Toc30025]2.4固体废物
一般固废执行《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB18599-2020）；危险固废执行《危险废物贮存污染控制标准》（ GB18597-2023）、《省生态环境厅关于进一步加强危险废物污染防治工作的实施意见》苏环办〔2019〕327号、江苏省生态环境厅关于做好《危险废物贮存污染控制标准》等标准规范实施后危险废物环境管理衔接工作的通知 (苏环办〔2023〕154号)。。
[bookmark: 2.项目验收情况][bookmark: _bookmark1][bookmark: _bookmark11][bookmark: 2.6验收时项目污染物排放总量情况][bookmark: _bookmark12][bookmark: _bookmark9][bookmark: 2.5.3噪声污染源][bookmark: 3.项目验收后变动影响分析][bookmark: _Toc3523][bookmark: _Toc9571]3、变动后项目建设情况
[bookmark: _bookmark13][bookmark: 3.1产品方案变动情况][bookmark: _Toc10287][bookmark: _Toc27907]3.1  产品方案变动情况
相较《验收后变动环境影响分析报告》（2022年1月），变动前后，生产规模未发生变动。
表3.1-1  变动前后产品方案统计表
	序号
	产品名称
	产量
	年工作时数
h/a

	
	
	变动前产量
	变动后产量
	变化量
	

	1
	角钢塔
	22万t/a
	22万t/a
	0
	4800

	2
	钢管塔
	3万t/a
	3万t/a
	0
	4800


[bookmark: _bookmark14][bookmark: 3.2生产工艺变动情况][bookmark: _Toc13864][bookmark: _Toc16650]3.2  生产工艺情况
相较《验收后变动环境影响分析报告》（2022年1月），变动前后生产工艺未发生变化，具体如下：
铁塔、钢管塔及其它钢结构产品的生产主要由技术转换和下料、机加工、焊接组装、热浸镀锌、成品包装和检验五部分组成。
产品加工总工艺流程和产污环节见图3.2-1。热镀锌具体的工艺流程图和产污环节见图3.2-2。
[image: 5af6869d4e6eb251d85c9d97d644874]
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图3.2-1  产品加工总工艺流程和产污环节图

[image: 9c43bb420809b23c92d3994f9d9df29]

图3.2-2  镀锌车间生产工艺流程和产污环节图
工艺说明：
(1) 技术转换和下料
全部采用计算机专业技术转换软件对加工图纸进行转换，通过自动化的数控设备进行下料。车间内数控自动生产线、剪切机等设备产生噪声N1，钢材裁剪、切割产生边角料S1。
(2)机加工
机加工包含打号、划线、制孔、清根铲背、制弯等工序，机械设备运转和钢材碰撞过程产生噪声N2、N3、N4；清根铲背、制弯、制孔过程会产生金属边角料和报废品S2、S3、S4。
(3)焊接
焊接车间收料后，首先进行拼装（定位焊），然后根据产品的类别分自动焊接和人工焊接，焊接完成后进行清渣打磨，最后是检验。该工段产生的废气有焊接烟尘G1、打磨粉尘G2；固体废弃物有焊接渣S5、打磨金属粉尘S6；噪声N5。
(4)热浸镀锌
酸洗：为除去钢材料本身及焊接时产生的氧化铁皮，使镀锌能够顺利进行，避免热镀锌出现漏镀黑斑，使用31%的盐酸配置成15%左右的稀盐酸液进行酸洗除锈。工作温度常温。有废盐酸W1、酸雾吸收塔的尾水W2、盐酸酸雾G3产生。
水洗：用水洗掉钢材表面粘附的残酸和铁盐等。有酸性水洗废水W3产生。
助镀剂处理：将水洗后制件浸入助镀液中，提出制件后在表面形成一层薄的氯化锌铵盐膜的过程。助镀剂使用8-10%的ZnCl2和12-15%的NH4C1，工作温度50-60℃。助镀过程中生成和制件表面携带一定量的铁盐，为防止铁盐带入锌浴产生大量的锌渣，对助镀废液W4进行氧化沉淀处理去除铁离子，产生助镀污泥S7，上清液循环利用，不外排。
热浸镀锌：钢材与熔融的锌液发生物化反应，在钢材表面形成一层锌层。工作温度435-445℃。在温度高于270℃时，助镀时在制件表面的盐膜会分解产生NH3和HC1，此时HCl对钢基表面的侵蚀占了主导，使钢基表面不能形成氧化膜，保持钢基的活化状态，钢材表面的铁基体可在短时间内与锌液起正常反应，形成锌铁合金层与纯锌层。热浸镀锌时有锌渣S8。锌渣是由底渣和浮渣组成的，其中锌的含量约为94%，铁的含量约为6%。废气锌灰颗粒物G4的主要成分为氧化锌颗粒，镀件表面的助镀液在镀液中分解成的NH3和HCl在空气中冷却形成氯化铵颗粒，被镀槽两侧的除尘器吸口收集。
水冷却：热镀锌钢材、立即进行水冷却，可以阻止出现灰黑色的铁一锌合金层。冷却水不外排，由于镀锌件很快使冷却水的温度升高，将冷却池内的水持续的通入另外一个储水池，水冷后循环使用。
钝化：使用一种有机树脂作为钝化剂，在镀层表面形成一层保护膜，目的是保护镀层的光泽。由于本项目采用的新型无铬钝化剂（树脂），因此钝化过程无含铬废水、含铬废气产生，钝化槽液不外排，定期向钝化槽中补充水和钝化剂。
 (5)成品检验和包装
热浸镀锌工艺完成后，转序成品车间专检，不合格返修，若无法返修则报废，产生报废品S9。合格产品进行包装、标识处理后，进行抽包检验或全检，合格的可以出厂销售。
[bookmark: _bookmark15][bookmark: 3.3原辅料消耗变动情况][bookmark: _Toc3700][bookmark: _Toc27690]3.3  原辅料消耗变动情况
相较《验收后变动环境影响分析报告》（2022年1月），变动前后，原辅料消耗情况未发生变动，见表3.3-1。
表3.3-1  变动前后主要原辅材料及能源消耗表
	[bookmark: _Hlk513537967]序号
	名称
	变动前
消耗量（t/a）
	变动后
消耗量（t/a）
	变化情况（t/a）
	储存位置

	1
	钢材
	259928
	259928
	0
	原材料仓库

	2
	锌锭
	9411
	9411
	0
	镀锌车间

	3
	盐酸（31%）
	4650
	4650
	0
	厂家直接更换

	4
	螺栓
	18761
	18761
	0
	直接发至工地

	5
	焊丝
	755
	755
	0
	辅材仓库

	6
	焊条
	16
	16
	0
	辅材仓库

	7
	氯化锌
	32.2
	32.2
	0
	危化品仓库

	8
	氯化铵
	53.1
	53.1
	0
	危化品仓库

	9
	钝化液（无铬）
	15.8
	15.8
	0
	镀锌车间

	10
	CO2
	146.6
	146.6
	0
	储罐

	11
	氩气
	354
	354
	0
	储罐

	12
	液氧
	412.6
	412.6
	0
	储罐

	13
	氨水（20%）
	13.7
	13.7
	0
	危化品仓库

	14
	氢氧化钠
	83.1
	83.1
	0
	工业污水处理站

	15
	丙烷
	2637瓶
	2637瓶
	0
	2#钢材库

	16
	润滑油
	20.9
	20.9
	0
	危化品仓库

	17
	乳化液
	2.5
	2.5
	0
	危化品仓库

	18
	双氧水（27.5%）
	36.8
	36.8
	0
	易制爆仓库2

	19
	硫酸
	13
	13
	0
	工业废水处理站

	20
	抑制剂
	/
	/
	/
	/

	21
	除锈剂
	42.7
	42.7
	0
	镀锌车间

	22
	醋酸
	/
	/
	/
	/



[bookmark: _Toc15709][bookmark: _Toc28953]3.4  平面布置图变动情况
相较《验收后变动环境影响分析报告》（2022年1月），变动前后，厂区平面布置未发生变动，具体下图：





[image: e9cddcb4f01d886fd6b4a0cb0eaaaf3]










































图3.4-1 变动后厂区平面布置图
5

[bookmark: _bookmark17][bookmark: _bookmark16][bookmark: 3.5设备变动情况][bookmark: 3.4平面布置图变动情况][bookmark: _Toc14714][bookmark: _Toc28663]3.5  设备情况
相较《后评价》，变动前后，设备未变动，具体情况见下表3.5-1。
表3.5-1  生产设备变动情况表
	[bookmark: _Hlk513538007]序号
	设备名称
	型号规格
	变动前
数量
	变动后
数量
	变化
数量
	运行情况

	1
	角钢冲孔自动线
	BL1412
	40套
	40套
	0
	良好

	2
	角钢冲孔自动线
	BL12020
	5套
	5套
	0
	良好

	3
	角钢冲孔自动线
	PP103
	10套
	10套
	0
	良好

	4
	角钢钻孔自动线
	BL2532
	8套
	8套
	0
	良好

	5
	板材钻孔自动线
	PD16
	5套
	5套
	0
	良好

	6
	下料机
	/
	0台
	0台
	0
	/

	7
	单梁行车
	5吨心2.5
	12台
	12台
	0
	良好

	8
	双梁行车
	5+5 吨x 14.5
	6台
	6台
	0
	良好

	9
	双梁行车
	5+5 吨X28.5
	10台
	10台
	0
	良好

	10
	双梁行车
	5+5 吨X22.5
	20台
	20台
	0
	良好

	11
	双梁行车
	10 吨X28.5
	10台
	10台
	0
	良好

	12
	双梁行车
	3+3 吨X22.5
	10台
	10台
	0
	良好

	13
	双梁行车
	10 吨X22.5
	16台
	16台
	0
	良好

	14
	双梁行车
	5吨心2.5
	8台
	8台
	0
	良好

	15
	行车
	5+5t
	4台
	4台
	0
	良好

	16
	行车
	3t
	1台
	1台
	0
	良好

	17
	吊车
	/
	1台
	1台
	0
	良好

	18
	直角吊
	/
	6台
	6台
	0
	良好

	19
	龙门吊
	/
	2台
	2台
	0
	良好

	20
	塔吊
	/
	3台
	3台
	0
	良好

	21
	压力机
	JA21-100
	20台
	20台
	0
	良好

	22
	压力机
	JA21-160
	10台
	10台
	0
	良好

	23
	压力机
	JC23-63
	11台
	11台
	0
	良好

	24
	压力机
	DJ-125
	2台
	2台
	0
	良好

	25
	液压机
	/
	0台
	0台
	0
	/

	26
	液压校直机
	/
	5台
	5台
	0
	良好

	27
	板材校平机
	/
	3台
	3台
	0
	良好

	28
	螺杆式空压机
	/
	6台
	6台
	0
	良好

	29
	空气压缩机
	/
	11台
	11台
	0
	良好

	30
	剪板机
	25x2500
	5台
	5台
	0
	良好

	31
	剪板机
	30型
	5台
	5台
	0
	良好

	32
	剪板机
	12x1000
	10台
	10台
	0
	良好

	33
	型钢剪板机
	Q41-100
	2台
	2台
	0
	良好

	34
	圆钢剪板机
	40型
	1台
	1台
	0
	良好

	35
	卷板机
	/
	10台
	10台
	0
	良好

	36
	滚剪倒角机
	/
	2台
	2台
	0
	良好

	37
	切角机
	/
	5台
	5台
	0
	良好

	38
	刃磨机
	/
	1台
	1台
	0
	良好

	39
	切角磨具
	/
	1台
	1台
	0
	良好

	40
	预弯机
	/
	10台
	10台
	0
	良好

	41
	热循环风机
	/
	5台
	5台
	0
	良好

	42
	牛头刨床
	B665
	1台
	1台
	0
	良好

	43
	牛头刨床
	B900
	1台
	1台
	0
	良好

	44
	龙门刨
	/
	0台
	0台
	0
	/

	45
	铣床
	/
	5台
	5台
	0
	良好

	46
	摇臂钻床
	/
	5台
	5台
	0
	良好

	47
	平面钻
	/
	0台
	0台
	0
	/

	48
	自动钻
	/
	0台
	0台
	0
	/

	49
	液压拉床
	/
	1台
	1台
	0
	良好

	50
	磨床
	/
	1台
	1台
	0
	良好

	51
	带锯床
	/
	0台
	0台
	0
	/

	52
	冲床
	/
	0台
	0台
	0
	/

	53
	车床
	/
	0台
	0台
	0
	/

	54
	气保焊机
	/
	13台
	13台
	0
	良好

	55
	手工焊机
	/
	8台
	8台
	0
	良好

	56
	埋弧焊机
	/
	20台
	20台
	0
	良好

	57
	组对机
	/
	15台
	15台
	0
	良好

	58
	切割机
	/
	0台
	0台
	0
	/

	59
	合缝机
	/
	0台
	0台
	0
	/

	60
	打号机
	/
	0台
	0台
	0
	/

	61
	压号机
	/
	0台
	0台
	0
	/

	62
	搓丝机
	/
	0台
	0台
	0
	/

	63
	锅炉
	燃气
	1台
	1台
	0
	良好

	64
	变频器
	/
	2台
	2台
	0
	良好

	65
	变压器
	1250kw
	10台
	10台
	0
	良好

	66
	变压器
	1000kw
	5台
	5台
	0
	良好

	67
	高压柜
	/
	15台
	15台
	0
	良好

	68
	配电柜
	/
	30台
	30台
	0
	良好

	69
	运输车
	/
	20台
	20台
	0
	良好

	70
	叉车
	/
	5台
	5台
	0
	良好

	71
	平板车
	/
	6台
	6台
	0
	良好

	72
	电动地缆车
	/
	4台
	4台
	0
	良好

	73
	配电室
	/
	2套
	2套
	0
	良好

	74
	锌锅
	12x1.5x2.8（燃气）
	5台
	5台
	0
	良好

	75
	微机万能试验机
	/
	3台
	3台
	0
	良好

	76
	直读光谱仪
	/
	3台
	3台
	0
	良好

	77
	直摆冲击试验机
	/
	3台
	3台
	0
	良好

	78
	X射线探伤仪
	/
	4台
	4台
	0
	良好

	79
	镀锌生产线装置
	日本
	4套（3用1备）
	4套（3用1备）
	0
	良好

	80
	工业污水处理装置
	/
	1套
	1套
	0
	良好

	81
	酸再生系统
	/
	0套
	0套
	0
	/

	82
	除尘装置
	/
	4套（3用1备）
	4套（3用1备）
	0
	良好

	83
	酸雾洗涤塔
	/
	24套（18用6备）
	24套（18用6备）
	0
	良好

	84
	盐酸储罐
	70m3
	1个
	1个
	0
	良好

	85
	废酸储罐
	70m3
	9个
	9个
	0
	良好


[bookmark: _bookmark18]



[bookmark: 3.7污染源强变动分析][bookmark: 3.7.1废气污染源][bookmark: _bookmark20][bookmark: _bookmark19][bookmark: _Toc32688][bookmark: _Toc28799][bookmark: _Toc19646]4、变动后环境影响分析
本次变动内容仅涉及废水、废气，本报告就废水、废气变动后环境影响进行分析，固废、噪声仍采用后评价及验收后变动（2022年1月）的结论，具体如下。
[bookmark: 3.7.3固废污染源][bookmark: _bookmark22][bookmark: _Toc8284][bookmark: _Toc2839]4.1 污染源强变动分析
4.1.1废气
本次废气变动内容仅为“焊接烟尘的处理措施升级改造”，其他废气未变动，仍采用后评价结论。本次废气变动情况如下：
（1）焊接烟尘
原有项目焊接烟尘通过采用机械通风和移动式焊接烟尘净化装置相结合的方式处理，使用过程需要移动设备，操作繁琐且吸收效果差。现为提高焊接烟尘的收集处理效率及覆盖面，企业拟对焊接、切割等工序设置集中式除尘装置，焊接烟尘及切割烟尘由集气罩收集后通过集中式滤芯除尘设备过滤处理后无组织排放。变动前后焊接烟尘的产生量与排放量未变化，具体如下：
 表4.1-2 变动前后焊接烟尘无组织产生及排放情况
	产污点
	排放源名称
	污染物
名称
	变动前
	变动后
	变化量

	
	
	
	产生状况
	排放状况
	产生状况
	排放状况
	

	
	
	
	速率kg/h
	浓度
mg/m3
	产生量
t/a
	速率kg/h
	浓度
mg/m3
	排放量
t/a
	速率kg/h
	浓度
mg/m3
	产生量
t/a
	速率kg/h
	浓度
mg/m3
	排放量
t/a
	排放量
t/a

	焊接
	焊接车间
	焊接烟尘
	0.974
	--
	4.05
	0.097
	--
	0.405
	0.974
	--
	4.05
	0.097
	--
	0.405
	0



4.1.2废水
本次废水变动内容为“①辨明废水总排口排放的废水性质；②根据《江苏省污染源自动监控管理办法》（试行）对废水总排口的在线监测因子进行重新梳理”，其他废水未变动，仍采用后评价结论。本次废水变动情况如下：
1、 废水总排口排放的废水性质判别
根据原环评及后评价，企业工业废水产生的种类及排放量未变化。废水种类主要有酸洗废液、助镀废液、漂洗废水、酸雾洗涤塔尾水、镀锌车间清洗废水、员工生活污水、食堂废水和初期雨水。
（1）酸洗废液
目前委托有资质危废单位处置，远期将废酸液回收进入自建盐酸和铁盐回收系统，收集的盐酸回用于酸洗，铁盐作为副产品外卖。根据企业提供资料，满负荷生产下酸洗废液产生量约为8578.78t/a。
（2）助镀废液
使用一体化设备将助镀废液连续抽出处理，日处理量为20m3/d（5200t/a），主要是在助镀废液中加入双氧水和氨水将Fe2+氧化成Fe3+，经沉淀器加氨沉淀氢氧化铁后，将澄清液返回助镀槽中，助镀污泥做危废处理，无废液排放。
（3）蒸汽发生器尾水
企业利用熔锌炉余热的蒸汽发生器提供蒸汽，补充分析余热蒸发器用水832t/a，排水665.6t/a，属于清净下水，随厂区雨水管网排放。
（4）水洗废水
漂洗过程产生的废水排入厂区自建工业污水处理站处理后回用于漂洗工序及盐酸液配水，根据企业实际运行数据，企业满负荷状态下水洗槽配水用量为219600t/a，其中218400t配水来自厂区自建工业污水处理厂处理后回用水，补充新鲜水1200t/a，水洗废水中主要污染物有HCl、Fe2+、COD、SS，收集进入厂区工业污水处理站处理后上清液回用，回用量为218400t/a，污泥压缩后外卖给资源回收单位（根据《验收后变动环境影响分析报告》（2022年1月）固废属性由危废调整为一般固废）。
（5）酸雾洗涤塔尾水
酸洗塔设计废气处理效率90%，企业满负荷HCl最大排放量为0.51t/a，因此酸雾洗塔内废气处理量为4.59t/a，酸碱中和产生水量为1.13t/a，根据企业实际运行数据，酸雾洗涤塔尾水年用水量为58640t/a，其中58240t/a的水来自自建污水处理厂处理后的回用水，新鲜水用量为398.87t/a。酸雾洗涤塔尾水主要含有OH-、Cl-，废水排入厂区自建工业污水处理站处理后回用于酸雾洗涤塔碱液配比过程，回用量为58240t/a。
（6）镀锌车间清洗废水
根据企业实际运行数据，车间总用水量22000t/a，其中新鲜水用量800t/a，回用水用量14000t/a，车间清洗废水年处理量为14560t/a，主要含有COD、SS，废水排入厂区自建工业污水处理站处理后回用于车间清洗配水，回用量为14000t/a。
（7）员工生活污水和食堂废水
因厂区部分员工为外来务工人员，厂区2018年新建职工活动中心和专家公寓供给员工居住，厂区现有员工2000人（含员工家属），根据目前实际生活用水最大量估算，厂区生活用水量约为120500t/a，食堂用水量约为62000t/a，产污系数均以0.8t/a计，则生活污水产生量为96400t/a，食堂废水产生量为49600t/a，生活污水和食堂废水排入厂区自建生活污水处理站内处理后接管市政管网排放，废水总排放量为146000t/a。
（8）初期雨水
[bookmark: _Hlk513734285]企业一般采用历年最大暴雨的前15分钟雨量为初期雨水量。南京市暴雨强度q计算约为303L/S·hm2，镀锌生产区总面积约为3240m2，故初期雨水量为：Q=q×ψ×F×t×60÷1000=61.85m3/次。以年降水量10次计，则年收集初期雨水618.5m3，主要污染物为COD和SS，初期雨水排入厂区自建工业污水处理站处理后回用于生产。
厂区自建1套工业污水处理站，水洗废水、酸雾喷淋塔尾水、镀锌车间清洗水和初期雨水排入其中处理，工程设计规模：设计日最大处理量为1400m3/d，满负荷生产状态下工业废水日产生量约为1397.4m3/d，该污水站可以容纳满负荷废水量。
厂区自建1套生活污水处理站，生活污水和食堂废水排入厂区自建生活污水处理站内处理，达标后接管市政污水管网，排入浦口经济开发区污水处理厂处理后尾水排入高旺河。
企业废水产生量、接管量及排放量变动前后未变化，具体情况详见下表：
表4.1-3  企业变动前后废水排放变化情况表
	废水种类
	废水产生量t/a
	污染物名称
	变动前
	变动后
	变化量

	
	
	
	接管量t/a
	排放排放量t/a
	接管量t/a
	排放排放量t/a
	接管量t/a
	排放排放量t/a

	综合废水
（生活污水、食堂废水）
	146000
	COD
	73
	7.3
	73
	7.3
	0
	0

	
	
	SS
	58.4
	1.46
	58.4
	1.46
	0
	0

	
	
	NH3-N
	6.57
	0.73
	6.57
	0.73
	0
	0

	
	
	TP
	1.168
	0.073
	1.168
	0.073
	0
	0

	
	
	动植物油
	14.6
	0.146
	14.6
	0.146
	0
	0



综上，企业生产废水不外排，仅生活污水经自建的生活污水处理站处理后通过厂区污水总排口排入市政污水管网，即厂区废水总排口排放的废水仅为生活污水。
2、废水总排口自动监控系统安装情况
南京大吉铁塔制造有限公司根据环评文件、批复及浦口生态环境局的要求，于2012年底到2013年初，在热镀锌车间排口建设了在线监控系统，监测因子为：总锌、pH、流量。后因管理要求提高，于2014年在总排口（仅排放生活污水）建设了在线监控系统，监测因子为：CODcr、氨氮、pH、流量。2016年企业取消车间排口，生产废水全部进自建的工业废水处理站处理后回用，不外排。企业将车间排口的在线监测因子总锌搬迁至废水总排口。企业废水总排口仅排放经自建生活污水处理站处理达标后的生活污水，废水总排口即生活污水排口，其在线监测因子为：CODcr、氨氮、pH、总锌、流量。
目前企业仅对厂区废水总排口（即生活污水排口）安装自动监控系统，自动监控因子有流量、pH、CODcr、氨氮、总锌，企业2022、2023年废水总排口在线监控系统中废水年度报表如下：
表4.1-4 2022年废水总排口在线监控系统中废水年报表
	排放源名称:
	南京大吉铁塔制造有限公司

	排放源编号:
	大吉铁塔总排口
	监测时间:  2022年

	时间
	化学需氧量
	总锌
	氨氮
	污水
(m3)
	pH
(无量纲)
	备
注

	
	浓度
(mg/L)
	标准
	排放量
(kg)
	浓度
(mg/L)
	标准
	排放量
(kg)
	浓度
(mg/L)
	标准
	排放量
(kg)
	
	
	

	1月
	29.1
	500.00
	62.8125
	0.219
	5.00
	0.570759
	25.46
	45.00
	49.36679
	2391
	7.09
	

	2月
	40.8
	500.00
	126.5413
	0.426
	5.00
	1.386756
	27.04
	45.00
	80.86302
	3202
	7.24
	

	3月
	42.6
	500.00
	156.734658
	0.478
	5.00
	1.78038623
	26.78
	45.00
	98.8098028
	3838.02183
	7.35
	

	4月
	129.3
	500.00
	722.6780
	0.661
	5.00
	4.1676893
	31.54
	45.00
	162.08618
	4737
	7.38
	

	5月
	29.8
	500.00
	160.4835
	0.017
	5.00
	0.0998404
	23.91
	45.00
	128.36344
	5336
	7.51
	

	6月
	63.1
	500.00
	386.1053
	0.351
	5.00
	2.2461804
	20.10
	45.00
	128.53561
	6430
	7.21
	

	7月
	89.0
	500.00
	631.7663
	0.031
	5.00
	0.2207244
	21.89
	45.00
	160.80657
	7224
	7.02
	

	8月
	36.5
	500.00
	281.6710
	0.017
	5.00
	0.1424500
	24.47
	45.00
	179.89077
	7409
	7.10
	

	9月
	17.1
	500.00
	101.1501
	0.040
	5.00
	0.2422293
	14.22
	45.00
	82.81830
	6012
	6.97
	

	10月
	19.7
	500.00
	102.4148
	0.129
	5.00
	0.7485655
	16.45
	45.00
	83.78322
	5205
	7.03
	

	11月
	17.7
	500.00
	44.4505
	0.138
	5.00
	1.0598412
	10.68
	45.00
	32.31826
	2643
	7.07
	

	12月
	19.1
	500.00
	120.8589
	0.001
	5.00
	0.0035836
	17.54
	45.00
	112.16474
	6505
	7.32
	

	月平均值
	44.5
	──
	241.472238
	0.209
	──
	1.05575044
	21.67
	──
	108.3172252
	5077.66849
	7.19
	

	日平均值
	1.5 
	──
	8.05 
	0.007 
	──
	0.035 
	0.722 
	──
	3.61 
	169.3 
	7.19
	

	最大值
	129.3
	──
	722.6780
	0.661
	──
	4.1676893
	31.54
	──
	179.89077
	7409
	7.51
	

	最小值
	17.1
	──
	44.4505
	0.001
	──
	0.0035836
	10.68
	──
	32.31826
	2391
	6.97
	

	总量
	──
	──
	2898
	──
	──
	12.66900533
	──
	──
	1299.8067028
	60932.02183
	──







表4.1-5 2023年废水总排口在线监控系统中废水年报表
	废水年报表

	排放源名称:
	南京大吉铁塔制造有限公司

	排放源编号:
	大吉铁塔总排口
	监测时间:2023年

	时间
	化学需氧量
	总锌
	氨氮
	污水
(m3)
	pH
(无量纲)
	备
注

	
	浓度
(mg/L)
	标准
	排放量
(kg)
	浓度
(mg/L)
	标准
	排放量
(kg)
	浓度
(mg/L)
	标准
	排放量
(kg)
	
	
	

	1月
	27.7
	500.00
	180.0799
	0.128
	5.00
	0.8918005
	20.24
	45.00
	131.31103
	6544
	7.13
	

	2月
	23.9
	500.00
	84.7323
	0.139
	5.00
	0.9593564
	28.08
	45.00
	87.30982
	3690
	7.03
	

	3月
	28.1
	500.00
	13.2587
	0.090
	5.00
	0.0039418
	20.75
	45.00
	11.52708
	412
	6.58
	

	4月
	22.4
	500.00
	20.4503
	0.131
	5.00
	0.1066535
	39.59
	45.00
	26.14992
	695
	7.29
	

	5月
	36.3
	500.00
	36.3703
	0.084
	5.00
	0.1253725
	27.97
	45.00
	32.93982
	1229
	7.16
	

	6月
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	

	7月
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	

	8月
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	

	9月
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	

	10月
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	

	11月
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	

	12月
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	──
	

	月平均值
	27.7
	──
	66.9783
	0.114
	──
	0.4174249
	27.33
	──
	57.84753
	2514
	7.04
	

	日平均值
	0.923 
	──
	2.23 
	0.0038
	──
	0.0139 
	0.911
	──
	1.93 
	83.8
	0.235 
	

	最大值
	36.3
	──
	180.0799
	0.139
	──
	0.9593564
	39.59
	──
	131.31103
	6544
	7.29
	

	最小值
	22.4
	──
	13.2587
	0.084
	──
	0.0039418
	20.24
	──
	11.52708
	412
	6.58
	

	总量
	──
	──
	335
	──
	──
	2.0871247
	──
	──
	289.23767
	12570
	──



根据上表可知：企业2022年废水总排口污水排放量日平均值为169.3m3、化学需氧量排放量日平均值为8.05kg、总锌的排放量日平均值为0.035kg、氨氮的排放量日平均值为3.61kg。企业2023年废水总排口污水排放量日平均值为83.8m3、化学需氧量排放量日平均值为2.23kg、总锌的排放量日平均值为0.0139 kg、氨氮的排放量日平均值为1.93kg。
对照《江苏省污染源自动监控管理办法》（试行）“(六）日均排放废水量100吨以上或COD30千克以上的安装COD自动监测仪；日均排放氨氮10千克以上的安装氨氮自动监测仪”，由于企业2022年日均排放废水量169.3m3，超过100吨，故企业废水总排口（即生活污水排口）应按要求进行COD自动监测。而企业2022、2023年日均排放氨氮分别为3.61kg、1.93kg均低于10kg，故企业废水总排口（即生活污水排口）氨氮自动监测可调整为手工监测。
由于企业废水总排口排放的仅为生活污水，生活污水中主要污染因子为COD、SS、NH3-N、TP、动植物油，无特征污染因子总锌，故企业废水总排口的总锌自动监测可调整为手工监测。
[bookmark: _Toc15268]4.2 变动后环境影响分析
[bookmark: _Toc942]4.2.1变动后废气环境影响分析
（1）废气收集效果可行性分析
变动后焊接烟尘的集气方式未变，均采用可移动式集气罩通过微负压抽引收集，气体不易扩散，易收集，因此，收集效率可达90%，满足相关要求。
（2）废气处理装置技术可行性分析
变动后焊接烟尘收集后经集中式滤芯除尘设备过滤处理后无组织排放。具体配套情况如下表。





表4.2-1企业焊接烟尘处理设备分布情况表
	污染源
	污染物
	除尘器数量
	除尘器工作形式
	集气罩数量
	风量 
m3/h/台
	功率
kw/台

	手工焊接
	颗粒物
	15套
	一拖四
	60
	9000~12000
	15

	机器人焊接
	
	6套
	一拖二
	12
	5000
	22

	等离子及火焰切割
	
	7套
	大罩子
	7
	9000
	15

	相贯线切割
	
	大的1套
	一拖二
	2
	12000
	15

	
	
	小的2套
	单机
	4
	1100/1200
	3/4

	法兰焊接
	
	4台
	单机
	4
	15500
	22

	定长管切割
	
	1台
	单机
	1
	1200
	3


（3）滤芯除尘设备技术可行性分析
利用棉、毛、人造纤维等编织物作为滤芯起过滤作用，对颗粒物进行捕集而达到除尘效果。其主要工作原理是：含尘气流从下部进入圆筒形滤芯，在通过滤料的孔隙时，粉尘被捕集于滤料上，透过滤料的清洁气体由排出口排出。沉积在滤料上的粉尘，可在机械振动的作用下从滤料表面脱落，落入灰斗中。
滤芯除尘器结构见下图。
[image: c14c58ab2074e09b7b28d2f78f43c31]
[bookmark: _Ref55824924]图 4.2-1 滤芯除尘器结构示意图
常用滤料由棉、毛、人造纤维等加工而成，新型滤料有玻璃纤维和微滤膜等，滤料本身网孔较小，一般为20~50μm，表面起绒的滤料为5~10μm，而新型滤料的孔径在5μm以下。若除尘器阻力过高，除尘系统的处理气体量将显著下降，影响生产系统的排风效果。因此，除尘器阻力达到一定数值后，要及时清灰。根据《当前国家鼓励发展的环保产业设备（产品）目录》（第一批），布袋除尘器的除尘效率可以达到95%以上，能够满足项目处理需求。
4.2.2变动后废水环境影响分析
本次变动为辨明废水总排口排放的废水性质，并根据《江苏省污染源自动监控管理办法》（试行）对废水总排口的在线监测因子进行重新梳理，原企业废水总排口（即生活污水排口）在线监测因子CODcr、氨氮、pH、总锌、流量，现在线监测因子变更为CODcr、pH、流量，其中氨氮、总锌的监测方式由自动监测变更为手工监测。
本次变动不涉及废水种类、废水量、废水处理措施、废水排放方式及去向，故对周边水环境无影响。












[bookmark: _Toc11351]5、总量
本次变动不涉及总量变化，企业废气、废水、固废总量仍采用后环评批复总量，详见下表：
表5-1  企业主要污染物产生及排放情况
	污染种类
	污染物名称
	产生量（t/a）
	削减量（t/a）
	接管量（t/a）
	排入环境量（t/a）

	有组织废气
	HCl
	2.247
	1.788
	/
	0.459

	
	颗粒物
	30.7
	24.195
	/
	6.505

	
	SO2
	0.069
	0
	/
	0.069

	
	NOX
	9.18
	0
	/
	9.18

	生活污水、食堂废水
	废水
	146000
	0
	146000
	146000

	
	COD
	/
	/
	73
	7.3

	
	SS
	/
	/
	58.4
	1.46

	
	NH3-N
	/
	/
	6.57
	0.73

	
	TP
	/
	/
	1.168
	0.073

	
	动植物油
	/
	/
	14.6
	0.146

	固废
	一般固废
	11902.219
	11902.219
	/
	0

	
	危险固废
	8782.201
	8782.201
	/
	0

	
	生活垃圾
	600
	600
	/
	0













6、 验收变动后企业自行监测方案
项目变动后仅废水监测方式变化，其他均未变化。
变动后企业废水总排口（即生活污水排口）在线监测因子由流量、pH、化学需氧量、氨氮、总锌，变更为化学需氧量、pH、流量，其中氨氮、总锌的监测方式由自动监测变更为手工监测。其他未开展自动监测的项目均采用手动监测。
根据《关于印发2022年南京市重点排污单位名录的通知》（宁环办[2022]46号）确定企业重点监管对象为水和土壤，根据《关于印发2023年南京市环境监管重点单位名录的通知》（宁环办〔2023〕 30号）确定企业重点监管对象变更为土壤、环境风险管控。即企业废气、噪声、土壤及地下水的监管方式未变化，仅水的监管方式由重点变更为非重点，故变动后仅水的监测内容发生变动，其他未变动。变动后企业废水监测方案如下：
表6-1   变动后废水监测方案
	污染源
	监测点位
	监测项目
	变动前
	变动后
	备注

	
	
	
	监测频次
	监测方式
	监测频次
	监测方式
	

	生活污水
	生活污水排放口
	流量
	自动监测
	自动监测
	自动监测
	自动监测
	--

	
	
	pH
	自动监测
	自动监测
	自动监测
	自动监测
	--

	
	
	化学需氧量
	自动监测
	自动监测
	自动监测
	自动监测
	--

	
	
	氨氮
	自动监测
	自动监测
	年/次
	手工监测
	自动监测变更为手工监测

	
	
	总锌
	自动监测
	自动监测
	年/次
	手工监测
	

	
	
	悬浮物
	半年/次
	手工监测
	年/次
	手工监测
	--

	
	
	动植物油
	半年/次
	手工监测
	年/次
	手工监测
	--

	
	
	总磷
	半年/次
	手工监测
	年/次
	手工监测
	--

	
	
	总氮
	半年/次
	手工监测
	年/次
	手工监测
	--

	
	
	五日生化需氧量
	半年/次
	手工监测
	年/次
	手工监测
	--

	雨水
	雨排口
	悬浮物
	季度/次
	手动监测
	季度/次
	手工监测
	--

	
	
	化学需氧量
	
	手动监测
	
	手工监测
	--

	备注：每季度第一次排水期间开展监测。如雨排口检测数据异常，需加强厂内污染治理工艺排查等。





[bookmark: _Toc9033]7、结论
根据《江苏省生态环境厅关于加强涉变动项目环评与排污许可管理衔接的通知》（苏环办[2021]122号）中相关界定依据，本次变动不涉及性质、规模、地点、生产工艺等相关内容，且不属于新、改、扩建项目范畴，故本次变动界定为验收后变动。
企业相应的变动不涉及性质、规模、地点、生产工艺等相关内容，企业排放口位置、排放口数量、排放方式、排放去向均未变化，不纳入《建设项目环境影响评价分类管理名录》环评管理范围。
项目变动不属于新建、改建、扩建项目；项目生产经营场所、污染物排放口位置、污染物排放方式、排放去向均未变化；污染物排放口数量、污染物排放种类、排放量、排放浓度均未增加，故不属于《排污许可管理条例》第十五条重新申请取得排污许可证的情形之一。
        根据相关管理要求，为加强后续环境管理，编制《南京大吉铁塔制造有限公司验收后变动环境影响分析》，本报告仅针对现已变动且不纳入环评管理的变动内容，后续若有其他变化，应及时履行相关的环保手续。
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